A PRECISAO DO CORTEE
GRAVACAO A LASER EM
CHAPAS ACRILICAS

JR LASER TECHNOLOGY
TROTEC BRASI!




Cast X Fxtrudado




Produzido com o
polimero MMA,;

Jtiliza vidros
como moldes

Variagao na espessura
entre 10% a 15%;

SR trotec® [foac

laser technology

Fonte: Canal IndacAcrilice



Protecao Plastica;
Arranha menos;
Craquela menos;

Processo de fabricacao
mais caro;

Fonte: Canal IndacAcrilice



A Extrudado

Espessura mais
homogénea (5%)

Arranha com maior
facilidade;

Craquela mais;

. — —
L EXTRUSORA Processo de fabricacao

d . )
f mais barato;

ACRILICO
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Diversas Variacoes




para corte v
e gravacao <

a Laser e
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COMO FUNCIONA
A GRAVACAQO!

Primeira camada
(cor predominante)

Gravacao Laser
ou Router C.N.C

Segunda camada
(cor da gravacao)
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CARACTERISTICAS

Gravacao eficiente em
poucas passagens

Pouco residuo ao gravar

Sem bordas pegajosas apods o
corte a laser

Facil de limpar
Cores vibrantes e duradouras

Materiais altamente duraveis




Laser de CO,

Permite cortar e gravar
todos os tipos de acrilico

Cortes de qualidade em
ambos os lados

TECNOLOGIAS DE CORT
- GRAVACAO A LASER

Laser de Fibra

Usados apenas para marcar

os acrilicos coloridos

Fibra nao "enxerga"' materiais
transparentes



Laser de CO,

Acrilicos CAST quando gravados Acrilicos Extrudados o resultado
superficialmente apresentam das  gravacoes tem menos contraste
um resultado branco e ndo fica tao bonito.



As maquinas galvanomeétricas
que usam laser de CO2 podem
cortar e gravar o acrilico, mas o

corte ficara inclinado.

Dependendo da combinacao
de tipo de fonte laser, cabeca
galvanométrica usada, da lente
utilizada, da poténcia do raio
laser e do tamanho da arte a
ser cortada, o resultado do
corte ficard mais ou menos
inclinado.

laser tech
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As maquinas tipo plotter, ou
de mesa XY, podem realizar
cortes perpendiculares em
grandes areas, sendo as

preferidas para processar
acrilico.



O QUE INFLUENCIA NA QUALIDA
DO CORTE E GRAVACAO A LASER

TIPO DE TUBO LASER

VIDRO METALICO CERAMICO
Corte Corte e Gravacao Corte e Gravacao
Maior Spot Size Menor Spot Size O menor Spot Size
Alta Voltagem Baixa Voltagem Baixa Voltagem
Baixa frequéncia Alta frequéncia Alta frequéncia

Baixa Vida util Alta Vida util Maior Vida util



O QUE INFLUENCIA NA QUALIDAD
DO CORTE E GRAVACAO A LASER

MOTORES DOS EIXOS XEY

.............
.....
----------

MOTORES DE PASSO OU SERVOMOTORES



O QUE INFLUENCIA NA QUALIDA

DO CORTE E GRAVACAO A LAS
QUALIDADE DA LENTE




O QUE INFLUENCIA NA QUALI

DO CORTEE

- GRAVACAO A LAS

DISTANCIA FOCAL

DAD
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O QUE INFLUENCIA NA QUALIDAD

DO CORTEE
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INFLUENCIA NA QUALIDAD
DO CORTE A LASER

MESA DE CORTE




D I ( :AS Nao retirar o plastico de protecao

DE OURO
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D I ( :AS Nao retirar o plastico de protecao
Baixa pressao de ar no assistente de ar

DE OURO
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Bico mais aberto




Nao retirar o plastico de protecao
Baixa pressao de ar no assistente de ar

Bico mais aberto

Se o acrilico for muito grosso ajustar
a distancia focal para 1/3 da espessura.




D I ( :AS Nao retirar o plastico de protecao
Baixa pressao de ar no assistente de ar

Bico mais aberto

Se o acrilico for muito grosso ajustar
a distancia focal para 1/3 da espessura.

Selecionar a lente ideal




DICAS

DE OURO

Nao retirar o plastico de protecao
Baixa pressao de ar no assistente de ar

Bico mais aberto

Se o acrilico for muito grosso ajustar
a distancia focal para 1/3 da espessura.

Selecionar a lente ideal

Usar frequéncia mais alta para um
derretimento uniforme das bordas



Descubra os parametros ideais para
a sua maquina laser trabalhar com
seguranca e eficiéncia.




Descubra os parametros ideais para
a sua maquina laser trabalhar com

seguranca e eficiéncia.
DE OURO

Reduza o numero de nds ao minimo,
Nnos desenhos dos contornos.




Descubra os parametros ideais para
a sua maquina laser trabalhar com

seguranca e eficiéncia.
DE OURO

Reduza o niumero de ndés ao minimo,
nos desenhos dos contornos.

Use uma poténcia elevada e
velocidade reduzida.




Descubra os parametros ideais para
a sua maquina laser trabalhar com

seguranca e eficiéncia.
DE OURO

Reduza o niumero de ndés ao minimo,
nos desenhos dos contornos.

Use uma poténcia elevada e
velocidade reduzida.

Limpe com um pano embebido em
agua e sabao

» ¢

1} ﬁm _IF;‘

T

i b LVPAROR oM e
AL ETLICO HIDRATADO - CONTELDA 1
HTESLELSAR LEW AS INSTRINCDES LR



FOTOGRAVACAO

. Use um bom software gréafico

*LiotoGraV/



™ FOTOGRAVACAO

Use um bom software grafico

Prefira gravar no verso
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FOTOGRAVACAO

Use um bom software grafico
Prefira gravar no verso

Menos &€ mais




FOTOGRAVACAO

EM ACRILICOS

- Use um bom software grafico
- Prefira gravar no verso

Menos e mals

As melhores gravacées s@o t:u:".'.f-..*."-:“ ’-u Hfm

- Gravar no processo bitmap (pixels)
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FOTOGRAVACAO

Use um bom software grafico

Prefira gravar no verso

Menos &€ mais

Gravar no processo bitmap (pixels)

Equipamentos que possuem
tubos laser operados com
alta frequéncia.



FOTOGRAVACAO

Use um bom software grafico

Prefira gravar no verso

Menos e mais

Gravar no processo bitmap (pixels)

Equipamentos que possuem
tubos laser operados com
alta frequéncia.

Tubos ceramicos tem os melhores
resultados porque o ponto gerado
(spot size) € menor e uniforme.




VANTAGENS

Nao precisa fixar a peca
para o processamento

Nao necessita polimento
apoOs o corte

Grava imagens com
qualidade fotografica

Menos residuos

Sem pecas de desgaste
que necessitam de afiacao

Uma Unica ferramenta para
todas as espessuras e servicos

Processo direto do
computador para a peca
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VANTAGENS -
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VANTAGENS
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OBRIGADO

=JR trotec®

Iaaerteclmulogy laser. marking cutting engraving




